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Profildrahtfihrung GP1 - Einzeldraht
Das Lieferprogramm von Erazan an Dickdrahtwickelmaschinen erfordert ein zur Wickelanwendung passendes
Fuhrungskopf- und Drahtablauf-System. Die Auswahl richtet sich nach vielen Faktoren, wie Drahtstérke, Drahttyp/-

profil etc.
Nachstehend sehen sie die Profildrahtfiihrung fur Einzeldréhte. Fur individuelle Anforderungen kontaktieren sie bitte

ihre Vertretung.

A

Auch die vordere Rolle ist'in Hohe und Winkel verstellbar.
Die dadurch entstehende negative Drahtformung
ermdglicht eine optimalere Drahtanlegung an den
Spulenkorper. Eine zu starke AulRenwolbung (Bauch) des
Drahtes wird dadurch verringert. Der Fuhrungskopf hat vier Profilrollen —
einstellbare Breite, Drahtisolierungsschonende
Teflonschutzbacken sowie eine aul3en liegende
V-Nutrolle fur runde Dréhte

Der Fuhrungskopfwinkel ist einstellbar;
Grobeinstellung in18° Schritten Feineintellung
durch die darunterliegende Einstellschraube

Erinnern Sie sich - unser Expertenteam hat grol3e Erfahrung und Fachkenntnis fur die beste Lésung von
Aufnahmewerkzeugentwurfen - dies wird gewohnlich kundenspezifisch angeboten.
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Profildrahtfihrung GP2 - Mehrfachdraht

Das Lieferprogramm von Erazan an Dickdrahtwickelmaschinen

erfordert ein zur Wickelanwendung passenden Fithrungskopf- Diese Drahtfuhrung ist mit vier

und Drahtablauf-System. Die Auswahl richtet sich nach vielen hintereinander liegenden, einzeln
Faktoren, wie Drahtstarke, Drahttyp/-profil etc. Nachstehend verstellbaren und um je 90° versetzten
sehen sie einige erhaltliche Standartversionen. Fir individuelle Flhrungsrollen ausgestattet.

Anforderungen kontaktieren sie bitte ihre Vertretung.

Die Rollenanordnung
ermdglicht es
Mehrfachdrahte von
verschiedenen Drahtspulen
zu einem Paket
zusammenzufihren und
zusammen gleichzeitig auf
" | den Spulenkorper order

_ | Kern navickelt zu werden,

K"‘*ﬂ rw—wx

Das vordere Teil des Drahtzulaufs Auﬁrjﬁie Vgrss_f ekzIO”e ist
hat zwei Drahtrollen- der fir in sicc)el I% un In
Flachdraht ist in der Breite versietibar.
verstellbar und hat einen Die dgdurch entstehende
seitlichen Teflonisolationsschutz . ”ega,,l"l’.e ﬁr"".htfo”?.“”gl
Die zweite Rolle ist fur Runddraht ermoglicnt eine optimalere
. Drahtanlegung an den \ —

ulenkdrper. Eine zu
starke Auf3enwolbung %
(Bauch) des Drahtes wird [ASFesamoes
dadurch verringert.

Erinnern Sie sich - unser Epertenteam hat grol3e Erfahrung und Fachkenntnis fir die beste Lésung von
Aufnahmewerkzeugentwirfen - dies wird gewdhnlich kundenspezifisch angeboten.
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